
30 萬噸/年雙氧水建設紀實 

2019 年 10 月 21 日，天氣晴，微風；就在這藍天白雲的見證下，在雙氧水兒郎

的奮鬥中，我們江西理文化工 15 萬噸/年雙氧水二期項目一次性開車成功！也標誌

著江西理文化工全面完成 30萬噸/年雙氧水專案建設目標！ 

 

猶記得，那是 2016年 3月，在理文化工罐區以北、電站以南的區域，漫天黃土

中，雙氧水一期拔地而起。僅耗費年余時光就完成了打樁、建設、安裝、試生產等諸

多工程建設任務，並於 2017年 5月 8日成功產出了江西理文化工的第一桶合格雙氧

水！也讓我們見識到了理文化工的速度、效率！ 

一期裝置投產速度、效率值得點贊！但對調試過程的風險評估、應急演練的不重

視、對技術細節不深入分析、不總結、不改進等等等等……最終，釀成 6.28工作液

洩漏環境污染事件，所幸未對工廠界區外水系環境造成有害影響。但也給我們敲響了



警鐘：要高度重視尤其是系統儀錶連鎖投運安全評價體系；雨汙分流如何應對工廠突

發性液體化學品洩漏；工廠環境污染應急管理體系等。 

江西理文化工 30萬噸/年雙氧水專案分二期建設，在發生 1.25江蘇雙氧水安全

生產事故、6.28 江西雙氧水環境污染事件後，社會反應強烈，幹部、員工包括管理

層似乎都對雙氧水裝置失去了信心：我們還要繼續建設二期嗎？二期能開好嗎？化

工行業的安全、環保風暴當頭，雙氧水裝置集易燃、強氧化、分解等極端易發生事故

的特性於一體；不幹了吧…… 

一方面是安全紅線、環保底線，另一方面是公司內部幹部員工信心不足，面對此

種情況，總經理也不由得陷入了深思：To be or not to be, that’s a question! 

但楊總畢竟是從事化工行業 40餘年的老將，他憑藉多年的豐富經驗，在經過全面深

思熟慮後，頂著巨大的壓力，在全體幹部會上宣佈：化工人決不畏艱難，遇困難就退

縮也決不是我們理文人的作風，一個字，就是幹！我相信，我們一定會把雙氧水幹到

行業典範！我們也清楚的認識到幹出問題就會砸掉我們的飯碗！ 

總經理的決心給予我們莫大的鼓舞，2018 年 6 月，我們又投入到了雙氧水二期

的緊張建設工作當中。為加強專案建設的安全、環保、技術等方面工作，公司做出如

下改進：行政上，實行專案經理直接對副總經理負責制；安全上，新增項目建設安全

專員；技術上，由技術部與雙氧水車間經理共同負責；機電儀、安環部等部門全力配

合，舉公司集體之力務必將雙氧水二期建設的更加完美。 

時光不負趕路人，終於，在 2019 年 10 月 21 日，雙氧水二期專案，不負眾望，

一次性開車成功！映照在陽光下的笑臉是那麼的可愛，連身心的疲憊都被沖淡了。 

沒有人能隨隨便便成功，更何況是一套繁複的化工裝置。其所經歷的各種艱辛簡

直數不勝數。 

到貨設備發現有缺陷？氧化下塔到貨時，覆核基礎尺寸時發現地腳螺栓孔由於

廠家製作失誤把 28 個做成 24 個，第一時間就通知廠家重新製作裙座發至現場，然



後連夜更換。氧化上塔到貨時又發現裙座變形，第一次吊裝組對時未能一次性完成空

中組對，必須把上塔吊下來，在地上重新校圓，經過六化建與設備廠家通宵奮戰進行

校正，于次日順利完成吊裝組

對。可以看出“連夜”“通

宵”是項目建設的常用詞，同

時，它們也是節約成本的代名

詞。 

設備到貨慢？採購、設備

蹲廠跟催。例如膨脹發電機交

貨期較長，為不影響正常開車，

採購部安排專人在設備製造廠

進行監造，比預定時間提前 2天到廠，進場後直接就位進行配管電儀安裝調試，10月

18日順利進行膨脹製冷發電機聯調。 

人不夠？分廠兄弟來幫忙。裝填樹脂、氧化鋁是一個浩大的工程，時間緊、任務

重、人員少怎麼辦，國慶期間，氟化廠支援了十多名兄弟來雙氧水幫忙，極大的縮短

了裝填時間，並幫忙整理好現場。給

這群小夥子點個贊。 

功夫不負有心人，現在我們江西

理文，不僅生產 27.5%的雙氧水，還

有 35%、50%雙氧水。通過採用雙萃取

塔設計，可同時生產 27.5%和 35%雙氧

水，避免生產 35%雙氧水萃余高問題。50%雙氧水濃品裝置，也在 11月 1日順利產出

50%合格雙氧水！同時也標誌著 8萬噸/年 50%雙氧水正式投產！ 

豐收的碩果離不開我們幹部員工的辛勤努力，同樣也離不開日新月異的技術創



新，不斷應用的設備，最佳的工藝配比使得物耗能耗最低，是我們追求技術進步的有

力措施。 

1、安全生產重於泰山！酸性工藝提高本質安全。雙氧水選用酸性工藝，工作液

在整個迴圈過程中均為酸性條件，與傳統固定床技術的堿塔和酸堿交替迴圈工藝相

比，提高了生產過程的本質安全水準。 

2、投用國內首套年產 15萬噸/年雙氧水尾氣樹脂吸附裝置。為降低揮發性有機

物（VOCs）的排放量，我們從專案建設前就開始謀劃，要求 VOCs排放指標一定要達

到最新排放要求。通過招標，並親自前往廠家對樹脂製作及尾氣吸附使用情況進行實

地考察，確定採用先進的樹脂吸附技術，這也是國內首套年產 15 萬噸/年雙氧水尾

氣吸附裝置。事實證明，我們的選擇無疑是非常正確的，裝置生產後檢測出 VOCs排

放量遠遠低於國家標準。 

3、膨脹發電機為持續降低能耗再立新功。氧化尾氣冷卻採用渦輪膨脹製冷發電

技術已是很成熟的技術，利用氧化尾氣膨脹做功自冷卻每小時還可發電 200 度，使

得單位產品電耗下降。 

4、選用活性高的催化劑，

提高雙氧水產量。我們精心挑

選高活性催化劑，使得氫效可

以長期維持 9克運行。 

5、解決廢水我們有三大

招，閃蒸、蒸發和回用。我們利用閃蒸技術，把雙氧水廢水回收利用，以此降低純水

消耗，由老工藝 0.85t/t，降低至現在的 0.72 t/t。投用廢水三校蒸發裝置，從此徹

底解決廢水磷超標問題。投用分離器等廢水回用系統，噸產品廢水量為 3%。三管齊

下，公司再也不用擔心廢水多、COD難處理的問題了。 

6、採用大功率磁力迴圈泵。解決了密封問題，單台線上，沒有備用泵，顛覆了



一開一備的歷史。 

理文不怕建設難，萬險千難只等閒。 

雙氧水開市場好，幹部員工盡開顏。 

給大家彙報一組重大利好消息： 

2018 年 8 月，一期雙氧水日產 450 噸，標誌著 15 萬噸/年順利達產，給力的國

內市場也迎來了雙氧水的春天。 

2017 年 5 月一期投產後，當年雙氧水單品實現銷售收入 6567 萬元。2018 年雙

氧水實現銷售收入 2.02億元。  

最後，我們作為理文人，同時也是化工人，要有一顆攀登的心，要不畏艱難險阻，

遇困難絕不退縮。我們堅信，只要心往一處想、勁往一處使，發揮團結協作的優良作

風，那麼，就沒有我們理文人幹不成的事！ 

 


