
 
 

持续推进企业高质量绿色发展 

 

回顾 2023 年，江苏理文化工经历了无数挑战和机遇，面对错综复杂的内外形势、超

出预期的风险挑战，深入贯彻落实新发展理念，脚踏实地、开拓创新。在这一年里，我们

持续不断提升自身的产品质量、服务和市场竞争力，推进节能技术改造，同时始终将安全、

环境保护提升工作放在首要位置，推进企业高质量绿色发展，从中不断收获成长与成功。 

产品质量、服务提升： 

1.搭建与客户质量管理的双向交流平台 

公司重视客户的技术交流和质量反馈，2023 年通过客户审核、技术交流等方式，已搭

建与客户质量管理的双向交流平台，及时有效地反馈客户关注的问题，提升客户的满意度。

公司高端客户的开发，特别是光伏、新能源、医药等行业，对应高端产品的要求和管控尤

其严格，公司通过客户审核、外部交流等提升内部管理水平，以“满足并超越顾客需求”

为目标，持续提升产品质量和生产稳定性。 

                     

2.开发高端产品，提高产品质量、生产效率 

2023 年积极拓展新产品、新技术的应用，结合现有的产品结构，开发生产高端新产

品，过去两年里公司开发了食品添加剂双氧水产品，得到很多食品领域客户的认可；同时

利用技术创新，提高生产效率和产品质量，公司 709车间生产的高纯一氯甲烷产品，在有



机硅、纤维素等领域得到了广泛的应用。CPVC 车间开发了新产品 CPVC 板材,该产品具有

优良的耐化学腐蚀、耐老化、耐高温、抗拉伸强度高、阻燃绝缘等特性。可广泛应用于化

工、石油、水净化处理、环保设备、医药、电子电器、光伏等领域。 

节能、低碳发展： 

   1.先进节能技术，助力绿色低碳发展 

近年来，我国生态文明建设已进入以降碳为重点战略方向的关键时期。推动工业节能

与绿色低碳发展，是破解能源资源环境约束瓶颈、实现高质量发展的内在要求，是降低工

业领域碳排放、实现“双碳”目标的重要途径。在此背景下，公司积极响应国家“双碳”

战略目标，大力开展节能技术改造，挖掘节能降碳潜力。 

2023年，甲烷氯化物车间先后实施了氯化、氢氯化反应余热回收，二氯、氯仿精馏

热耦合等节能技术改造，并通过优化仪表及控制系统，增加一套 APC 先进过程控制系统，

提高甲烷氯化物装置自动化程度，降低二氯、氯仿精制回流比，实现工艺参数卡边控制，

通过一系列组合拳，甲烷氯化物车间每年可节约蒸汽 12万吨，降低二氧化碳排放量约 3.7

万吨。 

除了工艺节能，设备节能也是工业节能降碳的重要途径，2023年公司实施了节能高

效整流变压器、永磁同步电动机、循环水冷却塔水轮机、节能高效循环水泵等设备能效提

升改造，每年可节约电量 580万千瓦时，降低二氧化碳排放量约 3307 吨。 

安全、环保提升： 

1.扎实推进工艺安全管理，本质安全再提升 

1）2023 年 11 月大修期间，公司按照国家三年行动计划要求、重大危险源 30 号令、

20项重大隐患判定标准，特别涉及氯、液化烃等高危介质的要求，对一级重大危险源（液

氯、氯甲烷储罐单元）进行了安全仪表改造。改造过程中，对各储罐内危险介质进行了清

空、吹扫置换、分析合格后作业，并在储罐进出口共增加了 70 余个 SIS 及 DCS 紧急切断

阀，顺利完成了本质安全自动化改造及投用开车。 

2）开展老旧装置仪表自控率提升改善行动。公司甲烷氯化物装置已投用生产超 15年，

2023 年重点对装置精馏岗位自控仪表升级换代，提高控制阀精度，改善控制效果，自控

率达到 92％以上,进一步提高工艺装置安全生产稳定性。 

3）新建项目坚持“机械化换人，自动化减人”策略。2023 年，公司新建项目 803 高

品质双氧水提纯车间通过苏州工信局现场审核。截止目前，公司共三个生产装置（苯丙施

胶剂、803、709 一氯甲烷车间）通过“智能车间”审核，生产工艺采用全流程自动化控

制，现场每班一人巡检，2024年公司将申请智能化工厂。 



 

2.数智赋能，筑牢特殊作业合规管理 

公司引入“移动多功能监控仪”，该设备能够与作业票 APP 互联互通，实现实时采集

作业现场的影像，连续检测可燃、有毒气体以及氧气浓度数据同步存储和上传。通过手机

和系统平台，监护人员、控制室人员及安全管理人员可以实时掌握现场作业情况，实现数

智一体的监控。 

2023年年度大修，公司精馏塔检维修作业，作业人需全天进入受限空间作业，使用移

动多功能监控仪，实现全天候的气体及视频监控，大大提高了作业的安全性。 

3.科技助力，公司加快环保数字化工厂转型 

2023 年 4 月，公司作为国内首批“企业生态环境管理数字化转型”试点单位，积极

响应“企业综合环境管理平台”的搭建工作，利用大数据信息平台，工厂各环保关键指标

上传整合完成实时数据精准收集。同时设置两级阈值预警，一旦数据出现异常波动或超出

预定范围，预警系统立即启动并将报警数据推送至属地负责人，确保问题能够得到及时发

现和处理，有效提升了企业应对环境风险的能力。 

4.坚持环保技术创新，推动公司绿色发展 

近年来，随着国家和地方对污染物排放标准的日益严格，以及行业内对污染治理与控

制要求的提升，传统单一的末端治理方式已无法满足新的环保标准。 

为了应对这些挑战，公司积极学习外部先进的环保工艺技术，同时对内持续开展环保

技术创新。经过多年来在环保方面的持续投入和优化，公司成功实施了多项环保改造    

项目，包括“中水 RO 膜回用技改-实现清下水零排放、闪蒸技改-大幅降低废水中有机物

排放、新增焚烧炉-自主处理有机废气/废液、生产区围堰全封闭改造、雨水全部明管改造”

等。 

通过不断的环保技术创新和环保管理提升，公司的环保管理水平得到了各级生态环境



 

管理部门的认可，并连续四年保持环保信用状态为“绿色守信”。2023 年年度常熟市高质

量发展优秀企业中，我司获评“年度优秀绿色发展企业”荣誉称号。 

 

质量、安全、环保、节能降碳不仅是对企业社会责任的履行，更是提升企业形象和

可持续发展的必要措施。特别在当前市场经济下滑，竞争日益加剧的形势下，只有不断

提升企业管理水平并将其转化竞争力才能更好的面对风险和挑战。 

2024年江苏理文化工有限公司将继续发扬“敢为、敢闯、敢干、敢首创”的精神，

扎实企业高质量发展，发扬敢为人先的创新意识和开拓进取奋斗精神，克难前行，勇立发

展前沿。 

 

 


